Unipetrol RPA, s.r.o. N 18 800

Z02 - AGRO

Diléi predpis pro opravu horaku reaktoru

SHELL

Vyrobna :

Vyrobni zafizeni :

Zplyiovani mazutu — DPS 200
Reaktory SHELL

Tento dil¢i pfedpis plati pro provadéni oprav nosu hotfdku a stanovi pro jednotlivé druhy
oprav pracovni postup a jejich kontroly.

Tato norma je zavazna pro vSechny utvary spole¢nosti ORLEN Unipetrol RPA, s.r.0. a pro
vSechny externi organizace ucastnici se na téchto opravach. Norma neplati pro Jednotku
Rafinérie Litvinov a Kralupy.

Vzhledem ke zna¢nému opotiebeni (opalovani) nosi hotaku reaktoru, je nutno provadét
nékolik potfebnych oprav podle stupné opotiebeni a to:

Druh opravy A

Druh opravy B

Druh opravy C

Druh opravy D

PouZzité zkratky :

- jedna se o postup opravy malého poSkozeni

- jednd se o postup opravy, kdy se vyménuje Cast Spicky nosu. To
pfichazi v tvahu nejcastéji po 2 opravach typu C, nebo po 3 opravach
typu A. Ugel této opravy je ten, Ze je nutno kontrolovat vnitiek nosu, tj.
pfechodovy R 5, déle zeslabeni na vnitini strané poloméru trhliny a
trubicky vodniho systému. Tento druh opravy je nutno provadét proto,
ze pii vice opravach typu A a C dochdzi pfi navafovani v disledku
pnuti k napéchovani materialu a k deformacim. Je nutno proveést opravu
vnitini ¢asti, tj. na ptvodni rozméry vytocenim R 5 a tkosu vnitiku
(40°). Pokud by po této opravé nebyla zarucena piedepsand vrstva
zakladniho materialu dle vykresu 5 mm, je nutno od této opravy upustit
a provést opravu typu D tj. vyménu celé Spicky.

- jednd se o opravu, kdy celou navafenou vrstvu je nutno odstranit
opracovanim podle vykresu 4-S6263-S6. Tento ptipad pfichazi v Uvahu,
kdyz se trhlinky vyskytuji po celé ploSe nosu.

- jednd se o postup opravy, kdy se vyménuje cela Spicka nosu. To
prichdzi v uvahu tehdy, kdyz ptfi opravé typu B se vyskytuji dale
trhlinky.

U — odpovédny technik udrzby Zplynovani mazutu
D — pracovnik dodavatele odpovédny za provedeni praci

Nahrazuje:

Spravce normy: Platnost od:

N18800 z 15. 12. 1998 Sekce podpory udrzby 23. 3. 2018

(Platnost ovérena: 7.9.2020)




1. Pracovni postup opravy A

24

N 18 800

Navar proveden Bohler UTP A CELSIT 721. Po navaieni opracovatdle vykresu1-56263-51

¢islo
operace

podoperace

popis operace pii opravé A

zodpovida

poznamka

1

Ocisténi nosu otryskdnim. Nutno vySroubovat
zavrtné Srouby a chrénit zavitové otvory. Déle
je tieba chranit tésnici plochy a vodici plochu
vifice kyslikoparni smési. Pied €isténim nutno
zaslepit vstup a vystup chladici vody.

D

Provést kontrolu prichodu chladiciho prostoru
tlakovym vzduchem a to tak, aby vzduch byl
napojen na vstupni hrdlo vody.

Barevnou indikaci zjistit pfedbézny rozsah
trhlin a tim i rozsah odstranéni navaieného
kovu. Provadi se dle rozsahu obrousenim nebo
mechanickym opracovanim.

D,U

doklad

Béhem obruSovani se stale kontroluje rozsah
trhlin az do Gplného odstranéni trhlin.

D,U

doklad
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Po kone¢né kontrole povrchu barevnou
indikaci se pfistoupi k ptredehfevu nosu na
mist¢ navafovani na teplotu 200°C. Tato
teplota se udrzuje po celou dobu navarovani.
Kontrola barevnou kiidou.

Navarovani se provadi tigovym dratem UTP A
CELSIT 721 (Bohler). Sila vrstev navaru je 1,5
az 2 mm. Pfed navarem dalsi vrstvy je nutno
plochu odistit kartaéem, aby se odstranily
okuje a piipadné necistoty. Nejprve se vyplni
obrousena vrstva zhruba do ptvodniho tvaru.
Potom se navaii 2 vrstvy a' 1,5 mm na celou
plochu, tj. i na &ast neposkozenou. Uelem je
docilit funkéni plochu kvalitné opracovanou,
predepsanou vykresem. Navafena vrstva na
opracovani je dle vykresu silna 3 mm. Pro
kazdou opravu je nutno do vykresu zakreslit
rozsah vyvarovani a oznacit Cislo opravy.

Po skonéeni navafovani se provede zabaleni
nosu pro pomalé vychladnuti az na teplotu
okoli 20°C. Tato operace se provadi tehdy,
neni-li mozno nos ihned vsunout do Zihaci
pece.

Vsechny tésnici a funk¢ni plochy nutno chrénit
konzervacnim natérem, ktery je odolny
vysokym teplotam.

Vlastni zihani ke snizeni vnitfniho pnuti se
provadi pifi  téchto parametrech: Ohiev
rychlosti max. 150°C/hod na teplotu 610 *
10°C. Prodleva 30 minut na zihaci teploté¢ 610
+ 10°C. Ochlazovani ze Zzihaci teploty
rychlosti max. 150°C/hod do teploty 300°C.
Poté ochlazovani volneé v peci, nebo v zabalu.

doklad
Zihaci
kiivka

10

Technicky postup pro odrezeni chladiciho
prostoru nosu:

10.1 Povrch nosu se po vychladnuti ocisti kartaCem
a vodni prostor se profoukd vzduchem dle
bodu 2.

10.2 Napojit rucni Cerpadlo na vstupni hrdlo vody
a zapojit cirkulaci s nadrzkou.

10.3 Naplnit nadrzku asi 12-ti litry odrezovaciho

roztoku, tj. 20% HCI a 1% Resistin K.
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104 Odrezovaci roztok nechat ptsobit 1,5 hod. a po
kazdé 1/4 hod. ptecerpat obsah nadrzky.

10.5 Vylit odrezovaci roztok a po vyplachnuti
vodou nalit neutralizacni roztok s horkou
vodou 65°C. Predem pfipravit dobie
rozmichany 5% sodny roztok.

10.6 Vypustit sodny roztok a nalit pasivacni roztok:
2-5% dvojchroman draselny (K2Cr207), 2-1%
soda, 1/2 hodiny nechat piisobit.

10.7 Vypustit  pasivaéni  roztok a  fadné
proplachnout ¢istou vodou.

10.8

Na zkuSebnim piipravku odzkouset
pruchodnost a odpor nosu (min. 133 I/min).

11

Obrabéni se provadi dle vykresu, zvlast
vypracovan¢ho postupu, pficemz se dba, aby
byly dodrzeny vSechny pifedepsané tolerance,
udané na vykresu a zvlasté ty, které jsou v
postupu kontrolovany, viz vykres 1-S6263-S1.

doklad

12

Ultrazvukem provést kontrolu tloustky stény
(navarova plocha + zéakladni material), kterad
podle vykresu musi byt 9-12 mm, pficemz
tloustka stény zakladniho materidlu nesmi byt
mensi nez 5 mm.

D,U

doklad

13

Tlakova zkouSka vodniho prostoru za ucasti
OTK na 5,9 MPa a vystavit doklad, piestoze se
nejedna o dil tlakové nadoby, na tlaku
ponechat 1 hodinu.

doklad

14

Béhem natlakovani vodniho prostoru nosu
hotéku se provadi kontrola na trhliny pomoci
barevné indikace. V ptipad¢ zjiSténi trhliny v
oblasti 15 mm od hrany nosu je mozno tuto
pouze vybrousit a plochu ponechat. Pokud by
byla zjisténa trhlina v oblasti od hrany pfes 15
mm, je nutno provést normalni opravu znovu.
O konecné provedené kontrole na trhliny se
vystavi doklad.

D,U

doklad

15

Vodu fadné¢ vylit a nos horkym vzduchem
uplné vysusit.

16

Procistit zavity a natocit Srouby do opraveného
NOoSu.
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17 O provedené opravé soustiedit veskerou
dokumentaci a zaloZit ji do pasportu.
18 Nos nakonzervovat tak, ze navaiena plocha se

chrani konzerva¢nim prostfedkem. Pti pfevozu
plochu chranit pred mechanickym
poskozenim.
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2. Pracovni postup opravy B

N 18 800

<+ 775 >_| N

2140

Navar proveden Bohler UTP A CELSIT 721. Po navareni opracovat dle vykresu 1-56263-51

¢islo
operace

podoperace

popis operace pii opravé B

zodpovida

poznamka

1

Ocisténi nosu otryskanim. Nutno vySroubovat
zavrtné Srouby a chranit zavitové otvory. Dale
je tfeba chranit tésnici plochy a vodici plochu
vitie kyslikoparni smési. Pfed ¢ist€énim nutno
zaslepit vstup a vystup chladici vody.

D

Provést kontrolu priichodu chladiciho prostoru
tlakovym vzduchem a to tak, aby vzduch byl
napojen na vstupni hrdlo vody.

Technicky postup pro odrezeni chladiciho
prostoru nosu:

3.1

Napojit rucni Cerpadlo na vstupni hrdlo vody
a zapojit cirkulaci s nadrzkou.
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3.2

Naplnit nadrzku asi 12-ti litry odrezovaciho
roztoku, tj. 20% HCI a 1% Resistin K.

3.3

Odrezovaci roztok nechat ptsobit 1,5 hod. a po
kazdé 1/4 hod. piecCerpat obsah nadrzky.

3.4

Vylit odrezovaci roztok a po vyplachnuti
vodou nalit neutralizatni roztok s horkou
vodou 65°C. Predem pfipravit dobie
rozmichany 5% sodny roztok.

3.5

Vypustit sodny roztok a nalit pasivacni roztok:
2-5% dvojchroman draselny (K2Cr207), 2-1%
soda, 1/2 hodiny nechat piisobit.

3.6

Vypustit  pasivaéni  roztok a  fadné
proplachnout ¢istou vodou.

3.7

Na zkuSebnim piipravku odzkouset
pruchodnost a odpor nosu (min. 133 I/min).

Vypichnout vnéjsi ¢ast Spicky nosu na koté
118 + 0,1 ana @ 143 (bod Y).

Upravit vychozi bod X na @ 140 a na kotu
141 + 0,1. Z bodu X provést ukos pod thlem
45°,

doklad

5.1

Stocit ndvarovou vrstvu pod thlem 15° na silu
5 mm.

Vytocit vnitiek nosu, tj. R 5 a navazat na tkos
40°, zacistit spodni hranu na max. kotu 141,5
+0,1.

doklad

Vnitini Spicku nosu opracovat pro budouci
navafeni. Stanovit vychozi bod na @ 115 a
koté od zamku 142,5 + 0,1. Primér 115 vytocit
do hloubky 10 mm. Na to se napojit ukosem
uhlu 15° aR 5.

doklad

Provést barevnou indikaci na trhliny zbylé
vnitini ¢asti nosu. Pokud jsou povrchy prosté
trhlin a zachovany piedepsané tloustky stény
vykresem (min. vSak 5 mm po odstranéni
trhlin) pokracuje se dale v opraveé typu B.

D,U

doklad

Déle se ultrazvukem zjisti sily stény uvnitt
¢asti nosu na 4 mistech po 90°.

D,U

doklad
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9.1

Provést presné prométfeni nosu a zhotoveni
nacrtku. Na zdklad¢ skutecnych rozméra
zhotovit nosnou vnéjsi ¢ast z mat. 15 020
(16Mo03). Nutno zhotovit z vykovku, nikoliv z
plechu. Musi byt doloZeno atestaci tj. rozbor
materialu, zkouska tahem, zkouSka tvrdosti,
mez prataznosti pti 350°C, zkousSka vrubové
houzevnatosti.

9.2

Zkontrolovat vnitini chladici prostor, zda byl
dobie wvycistén. Pozor zvlasté na vystupni
otvory © 10. Dle potfeby nechat znovu
vycistit. Provést vnitini revizi.

10

Nos otocit otvorem nahoru, nalicovat a
vystiedit pomocné pouzdro, predehiat stény
nosu a pouzdra na 200°C, opatiit izolaCnim
zabalem a nastehovat svar ¢. 3. tigovym
dratem DMO-IG (Bohler), nebo OK Tigrod
13.09 (ESAB).

10.1

Provést zkousku svaru ¢. 1 pomoci plechu ze
stejneho materidlu a stejnymi elektrodami.
Kofen nesmi mit pravary stoCené¢ dovnitf.
Vnitini plocha ma byt hladka. Dozor TR.

11

Nalicovani ¢asti nosu, pfedehiev na 200°C a
nastehovani svaru ¢. 2 a 1 tigovym dratem
DMO-IG (Bohler), nebo OK Tigrod 13.09

(ESAB).

12

Za stalého predehievu se provede svar €. 1 a
zabrousi se do roviny. U svaru ¢. 2 se
provedou 2 housenky.

13

Nos se oto¢i a osekaji se pifipadné privary
specidlnim sekdCem u svaru ¢. 3 a svar se
dokon¢i pii predehievu na 200°C.

14

Nos se otoci a za predehievu se vyvaii prostor
mezi nosem a pomocnym pouzdrem (svar €. 4)
tigovym dratem DMO-IG (Bohler), nebo OK
Tigrod 13.09 (ESAB) + elektrodou FOX DMO
Kb (Bohler). Vyplni se spojnice MZ a NO.

15

%

Za piedehievu dokonéit svar ¢. 2 tigovym
dratem DMO-IG (Boéhler), nebo OK Tigrod
13.09 (ESAB) + elektrodou FOX DMO Kb
(Bohler).
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16

Obrousenou sténu u svaru ¢. 1 zkontrolovat
barevnou indikaci na trhliny.

D,U

doklad

17

Ptedehtat na 200°C a vyplnit klin (body ZNO)
do roviny pod thlem 15° tigovym dratem UTP
A CELSIT 721 (Bohler). Jednotlivé navarove
vrstvy maji mit silu 105 - 2 mm.

18

Na celou plochu naneseme vrstvu 2 mm silnou
tigovym dratem UTP A CELSIT 721 (Bohler)
za stalého predehievu na 200°C. Pokracujeme
v navafovani dalSich vrstev od vnitintho O
obvodové az k vnéjsimu @. Nos je stale
chranén nehotlavym zabalem.

19

Po skonceni navafovani se provede zabaleni
nosu pro pomalé vychladnuti az na teplotu
okoli 20°C. Tyto operace se provadi tehdy,
neni-li mozno ihned vsunout nos do Zihaci
pece.

20

VSechny tésnici a funk¢ni plochy nutno chranit
konzerva¢nim natérem, ktery je odolny
vysokym teplotam.

21

Vlastni zihani ke snizeni vnitfniho pnuti se
provadi pifi  téchto parametrech: Ohiev
rychlosti max. 150°C/hod na teplotu 610 *
10°C. Prodleva 30 minut na zihaci teploté 610
+ 10°C. Ochlazovani ze Zihaci teploty
rychlosti max. 150°C/hod do teploty 300°C.
Poté ochlazovani volné v peci, nebo v zabalu.

doklad
Zihaci
kiivka

22

Povrch nosu se po vychladnuti ocisti kartaCem
a vodni prostor se profoukd vzduchem dle
bodu 2.

23

Obrabéni se provadi dle vykresu, zvlast
vypracovan¢ho postupu, pficemz se dba, aby
byly dodrzeny vSechny pifedepsané tolerance,
udané na vykresu a zvlasté ty, které jsou v
postupu kontrolovany.

doklad

24

Ultrazvukem proveést kontrolu tloustky stény
(navarova plocha + zéakladni material), kterad
podle vykresu musi mensi nez 5 mm.

D,U

doklad
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25

Tlakovou zkousku vodniho prostoru provest za
ucasti TR na 5,9 MPa a vystavit doklad,
piestoze se nejedna o dil tlakové nadoby. Na
tlaku ponechat 1 hodinu.

doklad

26

Béhem natlakovani vodniho prostoru nosu
hotéku se provadi kontrola na trhliny pomoci
barevné indikace. V ptipad¢ zjiSténi trhliny v
oblasti 15 mm od hrany nosu je mozno tuto
pouze vybrousit a plochu ponechat. Pokud by
byla zjiSténa trhlina v oblasti hrany do
vzdalenosti 15 mm, je nutno provest normalni
opravu. O konecné, provedené kontrole na
trhliny se vystavi doklad. Vodu vylit a horkym
vzduchem vysusit.

D,U

doklad

27

Procistit zavity a natocit Srouby do opraveného
NOSu.

28

O provedené opravé soustiedit veskerou
dokumentaci a zaloZit ji do pasportu.

29

Nos nakonzervovat tak, ze navaiena plocha se
chrani konzerva¢nim prostfedkem.

30

Pii pfevozu navarovou plochu zakryt proti
poskozeni.
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3. Pracovni postup opravy C

N 18 800

Navar proveden Bohler UTP A CELSIT 721. Po navafFeniopracovatdle vykresu 1-56263-51

¢islo
operace

podoperace

popis operace pii opravé C

zodpovida

poznamka

1

Ocisténi nosu otryskanim. Nutno vySroubovat
zavrtné Srouby a chranit zavitové otvory. Dale
je tfeba chranit tésnici plochy a vodici plochu
vifice kyslikoparni smési. Pred ¢isténim nutno
zaslepit vstup a vystup chladici vody.

D

Provést kontrolu prichodu chladiciho prostoru
tlakovym vzduchem a to tak, aby vzduch byl
napojen na vstupni hrdlo vody.

Proto¢it @ 115, provést tukos 15° pii
respektovani vychoziho bodu X vzdaleného od
zémku 42,5 + 0,1 mm. Dokon¢it upravu podle
vykresu tj. na @ 115 navazat ukos 15° a R 5.
Opracovat podle vykresu 4-S6263-S6.

doklad
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Provést barevnou indikaci na trhliny. Pokud je
povrch prosty trhlin, je mozno realizovat druh
navrzené opravy C. Kdyby se zjistily trhliny,
jejichz charakter bude hloubkovy, je nutno
piejit na opravu typu B nebo D (jednd se o
vyménu poloviny ¢€i celé Spicky nosu.

D,U

doklad

Zhotoveni pouzdra z materidlu 11416 (12
020) podle vykresu pro typ opravy C ¢islo 4-
S6263-48.

D,U

doklad

Pomocné pouzdro se fadn¢ zalicuje a po ohtati
na 200°C se piiboduje. Pak se nos obrati a pfi
predehievu na 200°C se pouzdro piivafi
tigovym dratem DMO-IG (Bohler), nebo OK
Tigrod 13.09 (ESAB). V piechodové zoné
mezi svarem a nosem se nesmi vyskytovat
Zadna struska.

Otoceni nosu a odsekani prebytecnych pravara
kotene specidln¢€ upravenym sekacem.

Pfi trvalém ohfevu na 200°C se nos opatii
zébalem, aby nevychladl. Vyvafi se prostor
mezi nosem a pomocnym pouzdrem dle
vykresu 4-S6263-S6 tigovym dratem DMO-IG
(Bohler), nebo OK Tigrod 13.09 (ESAB) +
elektrodou FOX DMO Kb (Bdhler).

Pied navafenim tigovym dratem UTP A
CELSIT 721 (Bohler) se plocha fadné ocisti a
zbavi se vSech necistot brousenim.

10

Vyplnit prostor mezi elektrodou SL 12 a
pomocnym pouzdrem do roviny nosu pod
Ghlem 15° tigovym dratem UTP A CELSIT
721 (Bohler) za stalého ohfevu na 200°C.
Jednotlivé navary maji mit silu 105 az 2mm.

11

Na celou plochu naneseme vrstvu 2 mm silnou
tigovym dratem UTP A CELSIT 721 (Bohler)
za stalého predehievu na 200°C. Pokracujeme
v navafovani dalSich vrstev od vnitiniho @.
Nos je stale chranén nehoflavym zabalem.
Dbame na to, aby navatena plocha byla
dostate¢n¢ prekryta, aby se nechal pii obrabéni
plynule zhotovit R 30. Vy3ka navarove plochy
dle vykresu je 8 mm.
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12

Po skonceni navafovani se provede zabaleni
nosu pro pomalé vychladnuti az na teplotu
okoli 20°C. Tato operace se provadi tehdy,
neni-li mozno ihned vsunout nos do Zihaci
pece.

13

Vsechny tésnici a funk¢ni plochy nutno chrénit
konzervacnim natérem, ktery je odolny
vysokym teplotam.

14

Vlastni zihani ke snizeni vnitfniho pnuti se
provadi pifi  téchto parametrech: Ohiev
rychlosti max. 150°C/hod na teplotu 610 *
10°C. Prodleva 30 minut na zihaci teploté¢ 610
+ 10°C. Ochlazovani ze Zzihaci teploty
rychlosti max. 150°C/hod do teploty 300°C.
Poté ochlazovani volneé v peci, nebo v zabalu.

doklad
Zihaci
kiivka

15

Technicky postup pro odrezeni chladiciho
prostoru nosu:

151

Povrch nosu se po vychladnuti ocisti kartaCem
a vodni prostor se profoukd vzduchem dle
bodu 2.

15.2

Napojit ruéni ¢erpadlo na vstupni hrdlo vody a
zapojit cirkulaci s nadrzkou.

15.3

Naplnit nadrzku asi 12-ti litry odrezovaciho
roztoku, tj. 20% HCI a 1% Resistin K.

154

Odrezovaci roztok nechat ptsobit 1,5 hod. a po
kazdé 1/4 hod. piecCerpat obsah nadrzky.

155

Vylit odrezovaci roztok a po vyplachnuti
vodou nalit neutraliza¢ni roztok s horkou
vodou 65°C. Predem pfipravit dobie
rozmichany 5% sodny roztok.

15.6

Vypustit sodny roztok a nalit pasivaéni roztok:
2-5% dvojchroman draselny (K2Cr207), 2-1%
soda, 1/2 hodiny nechat piisobit.

15.7

Vypustit  pasivaéni  roztok a  fadné
proplachnout ¢istou vodou.

15.8

Na zkuSebnim piipravku odzkouset
pruchodnost a odpor nosu (min. 133 I/min).
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16

Obrabéni se provadi dle wvykresu, zvlast
vypracovan¢ho postupu, pficemz se dba, aby
byly dodrZzeny vSechny piedepsané tolerance,
udané na vykresu a zvlasté ty, které jsou v
postupu kontrolovany, viz vykres 1-S6263-S1.

doklad

17

Ultrazvukem provést kontrolu tloustky stény
(navarova plocha + zéakladni material), kterad
podle vykresu musi byt 9-12 mm, pficemz
tloustka stény zakladniho materidlu nesmi byt
mensi nez 5 mm.

D,U

doklad

18

Tlakova zkouSka vodniho prostoru za ucasti
OTK na 5,9 MPa a vystavit doklad, pfestoze se
nejedna o dil tlakové nadoby, na tlaku
ponechat 1 hodinu.

doklad

19

Béhem natlakovani vodniho prostoru nosu
hotéku se provadi kontrola na trhliny pomoci
barevné indikace. V ptipad¢ zjiSténi trhliny v
oblasti 15 mm od hrany nosu je mozno tuto
pouze vybrousit a plochu ponechat. Pokud by
byla zjisténa trhlina v oblasti od hrany pfes 15
mm, je nutno provést normalni opravu znovu.
O konecné provedené kontrole na trhliny se
vystavi doklad.

D,U

doklad

20

Vodu fadné¢ vylit a nos horkym vzduchem
uplné vysusit.

21

Procistit zavity a natocit Srouby do opraveného
NOSu.

22

O provedené opravé soustiedit veSkerou
dokumentaci a zaloZit ji do pasportu.

23

Nos nakonzervovat tak, ze navaiena plocha se
chrani konzerva¢nim prostfedkem. Pti pfevozu
plochu chranit pied mechanickym
poskozenim.
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4. Pracovni postup opravy D

m!ll

N 18 800

m32zre7

Navar proveden Bohler UTP A CELSIT 721. Po navafeni opracovatdle vykresu 1-56263-51

¢islo
operace

podoperace

popis operace pri opravé D

zodpovida

pozndmka

1

Ocisténi nosu otryskanim. Nutno vySroubovat
zavrtné Srouby a chrénit zavitové otvory. Déle
je tieba chranit tésnici plochy a vodici plochu
vifice kyslikoparni smési. Pied €isténim nutno
zaslepit vstup a vystup chladici vody.

D

Provést kontrolu prichodu chladiciho prostoru
tlakovym vzduchem a to tak, aby vzduch byl
napojen na vstupni hrdlo vody.

Technicky postup pro odrezeni chladiciho
prostoru nosu:

3.1

Napojit ru¢ni cerpadlo na vstupni hrdlo vody a
zapojit cirkulaci s nadrzkou.
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3.2 Naplnit nadrzku asi 12-ti litry odrezovaciho
roztoku, tj. 20% HCI a 1% Resistin K.

3.3 Odrezovaci roztok nechat ptsobit 1,5 hod. a po
kazdé 1/4 hod. piecCerpat obsah nadrzky.

34 Vylit odrezovaci roztok a po vyplachnuti
vodou nalit neutralizacni roztok s horkou
vodou 65°C. Predem pfipravit dobie
rozmichany 5% sodny roztok.

3.5 Vypustit sodny roztok a nalit pasivacni roztok:
2-5% dvojchroman draselny (K2Cr207), 2-1%
soda, 1/2 hodiny nechat piisobit.

3.6 Vypustit  pasivaéni  roztok a  fadné
proplachnout ¢istou vodou.

3.7

Na zkuSebnim piipravku odzkouset
pruchodnost a odpor nosu (min. 133 I/min).

Vypichnout vnéjsi ¢ast Spicky nosu na koté
118 + 0,1 ana @ 143 (bod Y).

Kontrola vnittku nosu, hlavné vystupnich
otvori. @ 10 (event. Nechat znovu ocistit) a
prométeni bodu A. Jestlize bod A je na O
149,5 +0,1, pak bod B je o 1,85 mm vysSe.
Jestlize vSak bod A je na vétSim O, nez O
149,5 + 0,1 potom stanovime bod B tak, aby
byl na @ min 154 mm.

Upichnuti nosu v bod¢ B a provedeni thlu 60°.
Pozor na to, aby se neposkodily chladici
trubicky.

Ultrazvukem a kleStémi zjistit silu stén.

D,U

doklad

Provést piesné proméfeni nosu a zhotovit
nacrtek.

doklad

Na zaklad¢ skutecnych rozméri zhotovit
novou vnitini ¢ast nosu z mat. 15 020
(16Mo03). Nutno zhotovit z vykovku, nikoliv z
plechu. Musi byt doloZeno atestaci tj. rozbor
materialu, zkouska tahem, zkouSka tvrdosti,
mez priataznosti pti 350°C, zkouSka vrubove
houzevnatosti.

D,U

doklad

10

Provést proméfeni a stanoveni polohy bodu X
na @ 140 a na kotu 141 + 0,1.
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11

Zhotovit nacrtek pro vnéjsi cast nosu.

12

Na zaklad¢ skutecnych rozméri zhotovit
novou vnéjsi ¢ast nosu dle vykresu 4-S6263-51
a Spicku nosu dle vykresu 4-UN6698-L01.
Tyto nové ¢asti zhotovit z vykovku dle
materiald uvedenych na vykresech. Musi byt
dolozZeno atestaci tj. rozbor materialu, zkouska
tahem, zkouSka tvrdosti, mez prataznosti pii
350°C, zkouska vrubové houzevnatosti.

D,U

doklad

13

Vnitini  a  vnéjSi  krouzek nalicujeme,
piedehiejeme na 200°C a fadné nastehujeme
ve svarech €. 1, 2 a 3 tigovym dratem DMO-IG
(Bohler), nebo OK Tigrod 13.09 (ESAB).

14

Za stalého piedehievu 200°C se provede svar
¢. 1 tigovym dratem DMO-IG (Bohler), nebo
OK Tigrod 13.09 (ESAB) + elektrodou FOX
DMO Kb (Bohler) a zabrousi se do roviny.

15

Nos otocit, predehiat na 200°C a svafrit svar C.
3 tigovym dratem DMO-IG (Bdhler), nebo OK
Tigrod 13.09 (ESAB) + elektrodou FOX DMO
Kb (Bohler) za ptedehievu 200°C.

16

Nos otocit, predehiat na 200°C a svafrit svar €.
2 tigovym dratem DMO-IG (Bohler), nebo OK
Tigrod 13.09 (ESAB) + elektrodou FOX DMO
Kb (Bohler). Poté nechat chladnout v zabalu.

17

Barevnou indikaci zjistit kvalitu svaru ¢. 1 na
trhliny.

D,U

doklad

18

Na celou plochu 4 provedeme za piedehievu
200°C néavar tigovym dratem UTP A CELSIT
721 (Bohler).

19

Po skonceni navarovani se provede zabal nosu
pro pomalé vychladnuti az na teplotu okoli.
Tato operace se provadi tehdy, neni-li mozno
nos ihned vsunout do Zihaci pece.

20

Vsechny tésnici a funkéni plochy nutno
ochranit konzervacnim natérem, ktery je
odolny vysokym teplotam.
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21

Vlastni Ziha&ni ke snizeni vnitiniho pnuti se
provadi pii téchto parametrech: Ohfev
rychlosti max. 150°C/hod na teplotu 610 *
10°C. Prodleva 30 minut na zihaci teploté¢ 610
+ 10°C. Ochlazovani ze Zzihaci teploty
rychlosti max. 150°C/hod do teploty 300°C.
Poté ochlazovani volneé v peci, nebo v zabalu.

doklad
Zihaci
kiivka

22

Povrch nosu se po vychladnuti ocisti kartaCem
a vodni prostor se profoukd vzduchem dle
bodu 2.

23

Obrabéni se provadi dle vykresu, zvlast
vypracovan¢ho postupu, pficemz se dba, aby
byly dodrzeny vSechny piedepsané tolerance,
udané na vykresu a zvlasté ty, které jsou v
postupu kontrolovany, viz vykres 1-S6263-S1.

doklad

24

Ultrazvukem provést kontrolu tloustky stény
(navarova plocha + zéakladni material), kterad
podle vykresu musi byt 9-12 mm, pficemz
tloustka stény zakladniho materidlu nesmi byt
mensi nez 5 mm.

D,U

doklad

25

Tlakova zkouSka vodniho prostoru za ucasti
OTK na 5,9 MPa a vystavit doklad, pfestoze se
nejedna o dil tlakové nadoby, na tlaku
ponechat 1 hodinu.

doklad

26

Béhem natlakovani vodniho prostoru nosu
horaku se provadi kontrola na trhliny pomoci
barevné indikace. V ptipad¢ zjiSténi trhliny v
oblasti 15 mm od hrany nosu je mozno tuto
pouze vybrousit a plochu ponechat. Pokud by
byla zjisténa trhlina v oblasti od hrany pfes 15
mm, je nutno provést opravu A. O konecné
provedené kontrole na trhliny se vystavi
doklad.

D,U

doklad

27

Vodu tadné vylit a nos horkym vzduchem
uplné vysusit.

28

Procistit zavity a natocit Srouby do opraveného
NOSu.

29

O provedené opravé soustiedit veskerou
dokumentaci a zaloZit ji do pasportu.
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30

Nos nakonzervovat tak, ze navaiena plocha se
chrani konzerva¢nim prostfedkem. Pti pfevozu

plochu chranit pred mechanickym
poskozenim.
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